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spro
VIKINGO

Botin Vikingo de carnaza de cuero vacuno, con
alma interna de tela mesh antibacterial, acolche
ergonomico de espuma y bionapa sintético, suela
de poliuretano monodensidad, plantilla removible
de EVA para mayor comodidad, puntera de acero,
plantilla de acero, ganchos D-Rings metalicos
negro mate con pasadores de poliéster para mayor
sujecion al pie.

Ideal para emplearse en el sector industrial en
general, con exposicion a aceites e hidrocarburos
en la suela, impacto de objetos en puntera y pene-
tracion de clavos en plantilla.

CARACTERISTICAS: cODIGO: 02030373

Peso Aprox 1.30 - kg. / Par
Coloraparado Negro

Color suela: Negro

Tallas: 34 - 47

Altura promedio: 16 cm

Resistente a la abrasion

Resistente al desgarro

Resistente a la flexién

Resistente a la tracciény elongaciéon
Resistente a aceites e hidrocarburos en la suela
Resistente al despegue

Resistente al impacto en puntera

Resistente a la compresidon en puntera
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Resistente a la penetracién en plantilla

MODELO cODIGO DETALLE

PUNTERA DE ACERO

02030373 — NACIONAL Y PLANTILLA DE ACERO
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DISTRIBUIDOR EPPS

COMPONENTES:

7. pasador 1. Forro/Acolche/Lenglieta

3. Capellada / 8. Contrafuerte
Laterales/

Garibaldi /Talén

4. Plantilla

5. Plantilla

2. Puntera Removible

6. Suela

CARACTERISTICAS TECNICAS:

ORRO
MATERIAL CODIGO
Tela mesh antibacterial naranja 04020211-02
Entretela calzado 1.0 mm* 54” 04020043-01
PRUEBA PARAMETRO NORMA
Resistenci la abrasion 25600 ciclos en seco NTP ISO 20344
esistencia a fa abrasio 12800 ciclos en hiimedo NTP ISO 20347:2017
. . NTP ISO 20344
Resistencia al desgarro 215N NTP ISO 20347:2017
ACO
MATERIAL CcODIGO
Espuma zebra 3/4" 04080006-01
Bionapa sintético 04020017-01
MATERIAL CODIGO
Espuma naranja 1/2 04080002-01
Bionapa sintético 04020017-01
PRUEBA PARAMETRO NORMA
. ) ) NTP ISO 20344
Resistencia al desgarro en bionapa =236 N NTP ISO 20345:2017
MATERIAL CODIGO
Puntera de acero mod 604/459 c/borde protector 04010026
PRUEBA PARAMETRO NORMA
. . UNE-EN 12568:1998
Resistencia al Impacto >200J+4J NTP ISO 20345:2017
) ) L UNE-EN 12568:1998
Resistencia a la Compresion =15000 N £ 100 N NTP 1SO 20345-2017
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CARACTERISTICAS TECNICAS:
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MATERIAL CODIGO
Carnaza pintada negra flotter 03130106-01
PRUEBA PARAMETRO NORMA

Resistencia a la flexion

2125 000 ciclos
sin agrietarse

NTP ISO 17694

NTP ISO 20346

Resistencia al desgarro 2120 N NTP 1SO 3377-2
o NCh 2134:1989
Cromo total >25% NTP ISO 5398
Espesor 2+0.2mm Inspeccion visual
MATERIAL CcODIGO
Plantilla acero inox - SEGUSA 03020564
PRUEBA PARAMETRO NORMA
) . L UNE-EN 12568:1998
Resistencia a la penetracion 21100 N NTP ISO 20345:2017
P AR OVIB
MATERIAL CODIGO
EVA Honeycomb negro 03200007
PRUEBA PARAMETRO NORMA

Resistencia a la abrasion del forro
de la plantilla

25600 ciclos en seco
12800 ciclos en humedo

6 A

NTP-ISO 20344

MATERIAL CcODIGO
Poliuretano suela negro Producto intermedio
PRUEBA PARAMETRO NORMA
. . - 1ISO 4649:2010
3
Resistencia a la abrasion <150 mm NCh1350:1996
Resistencia a la flexion 30 000 flexiones NTP ISO 20344
Dureza entresuela 42-59 Shore A 1ISO 5423:1992
Dureza suela 50-67 Shore A 1ISO 5423:1992
. . - . NTP-ISO 20344
Resistencia de la unién corte/piso >4 N/mm NTP-1SO 20347
Resistencia a hidrocarburos Incremento de volumen < 12% NCh 1351-2
Resistencia a la traccion — 132 4.6 MPa ISO 5423:1992
elongacion en entresuela
ReS|sten_c3|a a la traccion — > 250 % ISO 5423:1992
elongacioén en entresuela
Resistencia a la traccion — 2.1a5MPa ISO 5423:1992
elongacion en suela
ReS|stenC|e3’a la traccién — > 300 % ISO 5423:1992
elongacion en suela
. . NCh 1351
Resistencia al desgarro >29.4 kN/m NCh 1350
BASADOR
MATERIAL cODIGO
Pasador poliester negro/naranja 4 mm 0.90 mts 04120199-01
PRUEBA PARAMETRO NORMA
Resistencia de la Traccion >250 N UNE 59611
O RA R
MATERIAL CODIGO
Talonera thermoplastico 1.8 mm 03020530
PRUEBA PARAMETRO NORMA
Espesor 1.9 +/- 0.2 mm Inspeccién visual

PARA MAYOR INFORMACION
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TRAZABILIDAD:

INDIVIDUAL EN CAJA INDIVIDUAL

FECHERO - Marca con logo
MES / ANO LOTE
o 171220 - Nombre del producto
DIA/MES / ANO
- Caédigo de barras
» ETIQUETA |
- Codigo del producto )
(8 digitos) < J
A / ) \_/

- ID del producto (2 digitos
- Mes / Afio (4 digitos)

- # unidades (4 digitos)

EN CAJA GRANDE

- Marca con logo - Lote: dia / mes / afio / turno

- Nombre del producto - Cédigo de barras

- Cddigo del producto - Nombre de la empresa fabricadora
- ID del producto -RUC

- Fecha: dia / mes / afio - Direccion

- # unidades - Cédigo de barras

16 pares / Caja
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CERTIFICACIONES Y NORMAS GENERALES:

\ Peruanas
NTP-ISO 20345:2017

Chile
NCh 772/1:1992

EEUU
ASTM 2412:2018

‘ Alca Company

DISTRIBUIDOR EPPS

Europeas
UNE-EN 12568:1998

NTP-ISO 20346:2017

ASTM 2413:2018

GARANTIA:

La Unica responsabilidad del fabricante es que el producto sea defectuoso de fabrica. La presente garantia no
aplica para efectos ocasionados por mal uso o uso inadecuado por parte del trabajador.

ALMACENAMIENTO:

Se recomienda almacenar en ambiente secos y ventilados, la limpieza del botin debe darse después de culmi-
nada la faena laboral y se puede quitar las manchas con un cepillo y limpiarlos con un pafio himedo frotando
con suavidad, ademas de afiadirle cremas incoloras para nutrirlo. Se debe dejar secar en una habitacion calida,
pero sobre todo lejos de una fuente de calor para evitar dafios o deformaciones en el cuero.
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